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前言

　　21世纪被称为是环境世纪。我们日本电产科宝㈱（日本电产科宝㈱、日本电产精密部

㈱的总称。以下为日本电产科宝集团）把「保护地球环境是我们人类共通的最切身相关的

作为经营企业的最重要的课题之一，并且从设计、开发到生产及销售的各项企业活动中

一向以遵守法律规定以及满足客户需求为前提积极推展业务活动。

　　而更重要的是今后如何更有效地推进这些业务活动，为此打算从平时就在采购业务

加强同合作供应商的联合是必不可少的。

尤其是推进采购部件过程中的环保问题时，为减少环境负荷与供应商共同努力是非常有

 必要的。

  另外，随着绿色产品市场的扩大，为了迅速而诚实地响应客户提出的对产品进行环境

质调查的要求， 建立提高部件及产品的环境情报调查效率并及时将其报告给客户的体制

们的当务之急。

  从上述观点出发，为了请求各位协同我们日本电产科宝集团共同推进绿色采购业务活

制定「绿色采购基准」。

  以上活动没有客户的支持是难以开展的，为了携手共进，希望大家对目前保护环境的

性给与理解并给与大力支持和配合。

     日本电产科宝株式会社

五十岚　正志

环境管理室　室长



目录

Ⅰ 日本电产科宝株式会社　環境憲章 P1

Ⅱ 绿色采购基准 P2～P5

１． 目　的

２． 适用范围

３. 绿色采购活动

４． 「绿色采购基准」的重要性

５． 术语的说明

６． 相关资料的提交

７． 运用方法

Ⅲ 环境管理物质表 P6～P12

１． 环境管理一览表

２． 各材料与提交资料一览

３． 环境管理物质的主要的对象和缴纳禁止时期

４． 有关包装材料的追加事项

Ⅵ 提交格式 1页

１． 环境管理物质非含有证明书

（上述的填写样本）



  充分认识保护地球环境就是为世界的繁荣和人类的幸福作贡献，

并在生产活动的各个领域中积极努力协调好经济发展与环境的关系，

为实现持续可发展的循环型社会而开展业务活动。

１． 在所有事业活动中，努力削减废弃物并使环境负荷最小化以保护环境。

２． 在企划及开发、设计产品的各个领域中，提供省能源、省资源，并可回收再利用等
化产品。

３． 遵守有关环境的法律、法规、条例等规定、为进一步保护环境而努力，向着与地球
共生的目标前进。

４． 遵守有关空气、水、土壤的相关法律和条例，努力保护、培养绿色以维持绿色的地
环境。

５． 自主制定公司独自的基准，经常致力于持续不断地改善环境负荷并维持其管理。

６． 通过从产品的开发、设计、生产、销售至废弃等一系列的生产周期，开展环境保护
活动，在事业活动中努力防止地球温暖化。并且尽可能地减少有害化学物质的使
对购进的资材采用绿色采购。

７． 为提高每一位员工对环境保护的意识，在全公司范围内实施其相关教育和启蒙活

日本电产科宝株式会社　环境宪章

环境理念

基本方针

　　　代表取締役社長   井澤　　　茂
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Ⅱ　　「绿色采购基准」

１． 目的

   本绿色采购基准按照法律规定事项以及客户的要求事项，对部件和产品以及辅助材料含有
 的环境负荷物质明确规定了禁止使用的物质，并规定了对公司内部以及供应商的具体的请求
 事项。

本公司与供应商共同致力于提高产品的环境品质的同时，将保护环境课题共有化并共同携手
开展地球环境保护活动。

２． 适用范围
本基准是为日本电产科宝集团采购部件和产品上使用的原材料和部件及产品所规定的基准。

因此，为本公司采用和提供的原材料·部件·产品及辅助资材(润滑剂，粘着剂，墨水，无铅焊锡等)
应满足此基准。

３． 绿色采购活动
   绿色采购活动将按照该「绿色采购基准」优先从「绿色供应商」采购「绿色部件」。

(1)　绿色供应商
致力于环境管理活动，环保平台，环保活动，或者环境管理体系
已形成并取得ISO14001认证体系的供应商。

(2)　绿色部件
对环境负荷少的原材料，部件，辅助资材，产品。

４． 「绿色采购基准」的定位
以下的图表示本基准的定位

①

② 不使用保证书提交

-2-

绿色采购基准，图纸

采购对环境负 荷 少 的 部 件 · 产 品 · 原 材 料 · 辅 助 材 料

日本电产科宝集团　 绿色采购

禁止物质:非含有

环境管理物质调查

绿色部件的评定

环 境 负 荷 信 息 登 记

绿色供应商的评定

環境管理物質非含有証明書

有关环境保护活动的自我监查表 对环境保护的自我监查



５． 用语的说明
(1) 环境管理物质

部件·产品及辅助材料等含有的化学物质中，科宝认为存在明显危害地球环境以及人体的
有害化学物质。

(2) 管理基准
按照以下管理级别管理。
① 1级

对其物质以及用途要求立即停用的。
② 2级

对其物质以及用途设定允许使用期限而禁止使用的。
表中设定的期限以后将分类为「1级」管理。

③ 3级
现阶段还未对其使用期限及削减目标作规定，但在部件及产品中的含有成分中被指定为
削减对象的物质及其用途。

④ 不作为适用对象的
法律规定中除外的，或者目前还没有可代替技术方案的物质及用途部位。

⑤ 管理物质
并非刻意限制使用，但需要掌握其使用情况以及含有浓度等使用状况的物质。

物质及其容许浓度等情况。

(3) 含有

其物质是以达到相关性能及机能为目的，不论添加量的多少而有意识的被添加及使用的，
即为含有。

(4) 杂质
是指包含在天然材料中，作为工业原料在被精制过程中通过技术渠道无法完全去除的物质，
或者在生产过程中生成而通过技术渠道不能完全去除的物质。

(5)

是指环境管理物质作为杂质被混入到部件及产品中时的可容许浓度。
但一旦超出此浓度，就看作是含有。

(6) 环境物资管理对象
是表示环境法规定及客户要求事项的环境相关物质的规定，并且为了对其彻底进行管理，
在被指定为管理对象的部件及产品的图纸以及规格说明书等规定的文件上盖章或印刷相
关标识以作表示。

(7) 卤素物质
氯及氯化物，溴及溴化物，三氧化锑，赤磷及邻苯二甲酸酯总称为卤素物质。
如果特别限制卤素物质时，对其零部件·产品的图纸，规格说明书等要求文件上加盖或印刷
表示「无卤素」。【Ⅲ-3-(24) P11「卤素物质」参照】

(8) 均质物质
全体由相同的组成构成的物质，用物理手法不能再进行拆分的物质。
例）　・镀镍的零部件：由素材和镀镍涂层的均质物质构成。

 ・FPC装配：由基材薄膜，基板表面保护膜，铜箔，粘着剂，涂层等均质物质构成。

(9) ＩＣＰ测量数据
总归是由诱导结合-等离子发光光谱分析装置(ICP-AES，ICP-OES)，诱导结合-等离子质量
分析装置分析的(ICP-MS)测量数据。

对此基准书规定以外的物质有限制要求或者有特殊要求的，应在图纸中注明该有害
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再者，也总称为由原子吸光分析装置(AAS)，离子色谱法的测量数据，
把环境管理物质的分析数据称为ICP测量数据。

(10)塑料

由有机合成高分子物质形成的材料。
塑料，橡胶，粘着剂，涂料，墨水，润滑剂，带子，纤维，胶卷等。

(11)辅助资材
指用于零部件·产品的润滑剂，粘着剂，墨水，无铅焊锡，粘着带子等。

6．相关文件的提交

1.PC或对批量生产首批时新零部件提交的文件
为了证明管理配件制品及辅助资材环境管理物质，且缴纳品遵守绿色采购基准，

产时提交。

(1) 请在环境管理物质非含有证明书上填写缴纳品的图号·名称·材料/表面处理，
填写符合于该当物质的MSDS和ICP数据的管理号码。
尚且能够对比MSDS，ICP数据的管理号码和各资料。

（2）如果缴纳品由复数的部件构成，请填写各部件(均质物质)的名称，与上述(1)同样进行。
（3）由于化成处理，耐酸铝及氮化处理等，不能物理地分离材料和处理皮膜，

请提交材料和处理剂MSDS数据，材料单体和材料+处理皮膜的ICP数据。

（6）请填写零部件的重量。（有表面处理等的零部件，记入每均质物质的重量）
（7）4M变更的时候，请与4M变更报告一起提交MSDS·ICP数据。
（8）只有快削黄铜棒（C3602,C3604等)请提交「材质证明书」。

(根据镉分析值记载，为确认有使用RoHS对应材)
（9）图纸上指定有害物质时，有害物质的ICP数据及不使用证明书也请提交。

⑦测定流程图

2.新的供应商在新交易契约开始时提交的文件
（1）不使用保证书
（2）关于环境保全活动的自我监查表
（3）化学物质调查票

④测量者名，负责人名，测量机关
⑤测定日
⑥测定結果：查出界限以下(N．D.)的时候，记载定量下限值

　　　缴纳品的「环境管理物质非含有证明书」「ICP数据」及「MSDS或成分表」等请在首次批量生

①名称:记载与MSDS同样的名称
②前处理方法：记名「完全溶解」记述
③测定方法、使用过的测量仪名

【注】请在ICP数据报告书里(上)，记载下列事项

（5）ICP数据【注】有効期是一年。
（4）镀金，涂饰及粘着剂等请提交在最后状态也就是皮膜状态的ICP数据。



7． 运用方法

(1)　绿色供应商（自我监查）

环境管理体系的构筑原则上要求取得国际规格ISO14001，环保平台，环保活动等第三人认证，

但供应商独自拥有环境维护体系的，也被认为符合要求事项。

(2)　绿色部件　（环境管物资调查）

环境负荷低的部件，产品，原材料

从已实现不采用环境管理物质一览表等中规定的禁止使用物质的供应管理体系的供应商采购。
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绿色供应商
从积极推进环境维护活动的供应商采购(自我监查)

绿色零部件
环境负荷小不含有有害物质的材料·零部件·辅助资
材的采购(环境管理物质调查)

　符合　   ：　取得ＩＳＯ１４００１等第三方认证的　：　３０分

　　准符合　：　虽未取得第三人认证机关的认证，但满足下列要求事项的，
    则被看作是符合。

　　①　环境方针在所有指定的员工中已被贯彻落实。

　　②　有省资源、省能源或废弃物等削减的相关计划。

　　③　被敝公司同意的绿色采购标准，自我监查的评分达到50分以上。

日本电产集团积极从已实现坚持推进环境维
护管理体系（例如环境管理体系）的供应商
进行采购。

日本电产集团向能够提供不含有本采购基准
所制定的有害物质(RoHS限制6物质等)的材
料·零部件·辅助资材的供应商进行采购。

适合日本电产集团的绿色采购基准



Ⅲ　　环境管理物质表

作为环境管理物质将其列为管理对象的物质名如下表所示。
１． 环境管理物质一览表

镉以及镉化合物
铅以及铅化合物
汞以及汞化合物
六价铬化合物
多氯联苯(PCB)
多绿化萘(PCN)
多氯三联苯(PCT)
短链型氯代烷烃(SCCP)
其他有机氯化合物
多氯联苯(PBB)
包含十溴联苯醚(DecaBDE)
多溴联苯醚(PBDE)
其他有机溴化合物
三丁基锡化合物（TBT)、三苯基锡化合物（TPT)

 石棉

 特定偶氮化合物
 甲醛
 聚氯乙烯（PVC）以及聚氯乙烯混合物
氧化铍、铍青铜
特定邻苯二甲酸盐（DEHP、DBP、BBP、DINP、DIDP、DNOP、DNHP）
氢氟碳化合物（HFC)、全氟化碳（PFC)
全氟辛烷磺酸（含盐）　（PFOS)
特定苯丙三氮唑
臭氧层破坏物质（ODS)
二氯化钴
卤物质
REACH规则对象物质

２． 各材料与提交资料一览

材料名 ＩＣＰ数据（注1）

金属材料
玻璃､陶瓷等

镀金、氧化铝、化成処理
无铅焊锡
其他

塑料
橡胶

润滑剂
粘着剂
塗料
墨水
胶布・粘着胶布
拨油处理济
其他

注1） ・4物资Pb,Cd,Hg,Cr+6のRoHS有害4物资
・6物资：Pb,Cd,Hg,Cr+6,PBB,PBDE的RoHS有害6物资
・卤物资：根据离子色谱氯及溴的分析数据

　注2） ・只有快削黄铜棒（C3602,C3604等)请提交「材质证明书」。

注3）・無鉛焊锡中的松香为对象。

备注） ・请提交○印章的资料。

成分表

分类 物质名

 重金属

 有机氯系化合物

 有機臭素系化合物

 有机锡化合物

材质证明书
4　物资 6物资 卤物资

ＭＳＤＳ

无
机
材
料

○ － －

○ － －

○ － －

○ ○（注2）
○ － － ○ －

○ －
○ － ○(注3） ○ －

○ －

有
机
材
料

－ ○ ○ ○ －
－ ○
－ ○ ○ ○

○

○ ○ －
－

○

－
－ ○ ○ ○ －
－ ○ ○

○

－
－ ○ ○ ○ －
－ ○ ○
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３． 关于环境管理物资的主要对象和禁止供货时期

(1)  物质名  ：  镉以及镉化合物

（金属、合金、无机化合物、有机化合物等含有镉元素的所有物质为对象）

・ 包装材料（参照4.关于包装材料的追加事项的项目）

・ 塑料（包括橡胶）材料中含有的稳定济、颜料、染料

(电器配线的绝缘体、遥控指挥器・键、扎线带、电子元器件的外装树脂、外框、标签、唱片等）
・ 涂料、油墨

・ 照片胶卷

・ 表面处理（镀金等）、涂层（要求使用可靠性高的电气接点的电镀、但是没有替代材料的电镀)

・ 直流电动机、开关、继电器、断路器等电气接点

・ 玻璃以及玻璃涂料的颜料、染料（用于玻璃的颜料、染料以及玻璃用涂料）

・ 焊料（镉含量大于２０ｐｐｍ的焊料）

・ CdS光敏传感器・电阻（玻璃料等）

・ 锌压铸件

・ 快削黄铜棒（注1）

・ 溶融镀锌

・ 光学玻璃、滤光玻璃

・ 要求使用可靠性高的电气接点的电镀但是没有替代材料的电镀

允许浓度　：　５ppm以下　　塑料（包含橡胶）、涂料、油墨
 　   ７５ppm以下     上述以外的材料

（注1）：快削黄铜棒材料使用材料制造厂保证Cd含有量75ppm以下的「RoHS对应木材」。

测定基准
(1) 预处理
   有关预处理方法主要有下列4种。
　 1. 存在硫酸状态下进行的灰化法
   2. 在密闭容器内进行的加压酸分解法{包括微波分解法（例如EN 13346:2000 or  EPA3052:1996)}
   3. 采用硝酸、过氧化氢溶液、盐酸进行的酸分解法（例如EPA3050B Rev.2:1996)
   4. 采用硫酸、硝酸、过氧化氢溶液进行的湿式分解法（例えばBS EN1122 :2001)
＊如果在上述所有的预处理过程中，产生沉淀物（不溶解物质）时，必须采取某种方法（碱溶法等）
  　 完全溶解该沉淀物。

（2） 测定法
有关测定方法主要有下列3种
1. 电感耦合等离子体发射光谱法(ICP-AES,ICP-OES) :例如EN ISO11885:1998
2. 原子吸收分光光度法(AAS);例如EN ISO 5961:1995

3. 电感耦合等离子体质谱法(ICP-MS)

　方法所获得的测定结果合格。此外，镉和铅可以AAS以外的方法同时分析。
（注）在　EN71-3:1994、ASTM　F963-96a、ASTM F963-03､ASTM D5517,ISO 8124－3中具代表性的
萃取法不适合作为预处理的方法。
因JIS K0102工业废水的实验法第55项仅记载了测定法，所以必须同时记述预处理的方法。

禁止供货时期

适用对象外

立即执行
1
级

・除上述方法以外，将预处理和测定方法结合起来，如果结果可以保证镉的定量下限值在5ppm以下，该
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(2)  物质名称 ：  铅以及铅化合物

（金属、合金、无机化合物、有机化合物等含有铅元素的所有物资为对象）

・ 包装材料（参照4.关于包装材料的追加事项的项目）

・ 用于印刷线路板中的含铅涂料、颜料、油墨

・ 零部件的外部电极・引线端子等的表面处理：有铅焊锡镀金（电气零部件／半导体器件／散热片等）

・ 电源线、连接电缆、严控指挥器的外露部位所使用的塑料（包括橡胶）

  材料中含有的稳定剂、颜料、染料

・ 用于机器的外露部位的涂料、油墨

适用对象外以外的所有用途

・ 零部件的外部电极・引线端子等的表面处理，内藏载AC适配器、遥控器、半导体器件等

・ 超过以下所允许浓度（注1）的各种金属（包括焊锡材料）

・ AC适配器、电源线、连接电缆、遥控指挥器、鼠标机器的外露部位以外

　 使用的塑料（包括橡胶）、颜料、染料
・用于机器的外露部位的涂料、油墨

・光学玻璃、滤光玻璃

・在无电解镀镍、无电解镀金等的无电解电镀皮膜中的铅含量超过1000ppm的皮膜。

・在无电解镀镍、无电解镀金等的无电解电镀皮膜中的铅含量小于1000ｐｐｍ（注2）

・ 连接零部件和组件用的高熔点焊料（铅的重量大于８５wt% 的有铅焊锡）

・ 电子陶瓷零部件（压电材料、介质材料、磁性材料【铁素体系】等）

・ 用于显像管、电子元器件、荧光管的玻璃材料。

（电子元器件上所使用德玻璃材料包括电阻、导电浆、粘结剂、玻璃料、

密封材料等）

・IC连接集成电路板叩焊晶片内部的半导体芯片和连接电力板的焊料。

（包括IC内部焊接用突块下面使用的焊锡膏）

・ 各种合金的含铅允许浓度（注1）

合金的种类 含铅允许浓度

钢材 ０．３５ wt％以下

铝合金 ０．４ wt% 以下

铜合金 ４．０wt% 以下

无铅焊锡（注3） １０００ppm以下

各向异性的导电胶片（ACF)及各向异性的导电糊剂（ACP)中如果使用焊料时、该导电物质应采用

允许浓度以下（注3）的无铅焊锡

允许浓度：100ppm以下；塑料（含有橡胶）涂料、油墨
  1000ｐｐｍ以下：上述以及注1以外的材料

（注2）：如果图纸有无铅的记载，使用无铅的无电解镀金液。

测定基准：测定法与镉相同

(3)  物质名称  ：  汞以及汞化合物

（金属、合金、无机化合物、有机化合物等含有汞元素的所有物资为对象）

・ 包装材料（参照4.关于包装材料的追加事项的项目）

・ 顔料・涂料・油墨

・ 塑料中的添加剂

・ 小型日光灯（液晶显示屏背光灯用等）
・ 塑料中的添加

・适用对象外以外的所有用途

・ 小型日光灯、直管日光灯以外的灯（高压汞灯等）
・ 小型日光灯、直管日光灯 每支的含量小于5ｍｇ产品

允许浓度：1000ppm以下

禁止供货时期

适
用
对
象
外

禁止供货时期

1
级

适用对象外

レベル１

3级

立即执行

立即执行
每支的含量小于5ｍｇ产品

・ 对于铅的重量百分比小雨８５wt% 的含铅焊锡，其铅的含有量超过１０００ppm的焊料
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・ 包装材料（参照4.关于包装材料的追加事项的项目）

・镀锌，镀锌钢板的铬酸盐处理。铝合金的转化处理

・镍镀金，铁黑染色，铜合金等铬酸盐処理。（注2）

・包含涂料，墨水的颜料成分的东西。皮产品的鞣剂等所有用途

允许浓度：1000ppm以下

注1：如果使用三价值铬的镀金液的镀铬，进行图纸指定。
注2．：代替铬酸盐处理剂时推荐日本化学产业制「CN-3S」。

(5)  物质名称  ：  多氯联苯（ＰＣＢ）、多氯化萘（PCN)、多氯三联苯（PCT) 禁止供货时期

・ 油浸变压器、电容器、绝缘油、润滑油、塑料用的阻燃剂等的所有用途

(6)  物质名称  ：  短链型氯代烷烃（SCＣＰ）
对象为炭链长为10-13 的短链型氯代烷烃

・ 用于包括附件在内的产品外框（机壳）、印刷线路板的用途
・上述以外的所有用途

(7)  物质名称 ：  其他有机氯化合物 禁止供货时期

・ 用于塑料的阻燃剂和增塑剂、以及印刷线路板等的阻燃剂用途时

(8) 物质名称  ：   多溴联苯（ＰＢＢ） 禁止供货时期

・ 用于塑料的阻燃剂等的所有用途

允许浓度：1000ｐｐｍ以下

(9)  物质名称 ：  包含十溴联苯醚（DecaBDE)的多溴联苯醚（ＰＢＤＥ） 禁止供货时期

・ 用于塑料的阻燃剂等的所有用途

・ 使用2002年12月以前启用的模具所制造的零部件（限定为：出口欧洲以外

　国家的电视、显示器的框体）

・ 2003年1月以后启用的模具零部件中禁止使用本项物质。

允许浓度：1000ppm以下

(10)  物质名称 ：  其他有机溴化合物 禁止供货时期

・ 用于塑料的阻燃剂和印刷线路板等的阻燃剂之用途

(11)  物质名称  ： 三丁基锡化合物（TBT)、三苯基锡化合物（TPT） 禁止供货时期

・ 涂料、油墨、防腐剂、杀霉剂等的所有用途

(12)  物质名称  ：  石棉 禁止供货时期

・ 用于绝缘材、填料等的所有用途

(13)  物质名称  ：  特定偶氮化合物 禁止供货时期

・ 按照德国日用品规则的考试法分解偶氮化合物，有可能发生下表的胺

・ 与人体持续接触的产品，其接触人体部位（入耳式耳机、头戴式耳机、皮带、绳索等）所使用的颜料
   ストラップなど）の顔料に適用する。

・ 上述同样分解，发生了胺中、不与人体持续接触的产品或零部件（遥控器、

　　脚垫、鼠标等）

立即执行

3级

レベル３

1级 立即执行

3级

1级

1级

1级 立即执行

立即执行

立即执行

立即执行

立即执行

   立即执行

金属铬、合金铬、镀铬（注1）是对象外。

禁止供货时期含有六价铬无机化合物、有机化合物所有对象

1级
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(4)  物质名称 ：  六价铬化合物

禁止供货时期

1级

1级

1级



特定胺化合物-览表
No.

1 ４－氨基联苯 ９２－６７－１

2 联苯胺 ９２－８７－５

3 ４－氯邻甲苯胺 ９５－６９－２

4 ２－萘胺 ９１－５９－８

5 邻氨基偶氮甲苯 ９７－５６－３

6 ２－氨基－４－硝基甲苯 ９９－５５－８

7 4－氯苯胺 １０６－４７－８

8 2.4－二铵基苯甲烷 ６１５－０５－４

9 4.4'－二氨基二苯甲烷 １０１－７７－９

10 3.3'－二氯联苯胺 ９１－９４－１

11 3,3'－二甲氧基联苯胺 １１９－９０－４

12 3.3'－二甲基联苯胺 １１９－９３－７

13 4,4'－二甲基－二氨基二苯甲烷 １０１－１４－４

14 5－甲基邻茴香甲胺 １２０－７１－８

15 3,3'－二甲基－4,4'－二氨基二苯甲烷 ８３８－８８－０

16 4.4'－二氨基二苯硫醚 １３９－６５－１

17 4.4'－二氨基联苯醚 １０１－８０－４

18 邻甲苯胺 ９５－５３－４

19 2.4－二氨基甲苯 ９５－８０－７

20 2.4.5－三甲基苯胺 １３７－１７－７

21 邻甲氧基苯胺 ９０－０４－０

22 4－氨基偶氮苯 ６０－０９－３

(14)  物质名称  ：  甲醛 禁止供货时期

・ 出口欧洲的产品中使用的纤维板（Fiberboard）、particleboard

  以及使用胶合板的木制品（扬声器、机架等）

・ 非出口欧洲de产品中使用de纤维板（Fiberboard）、particleboard

  以及使用胶合板de木制品（扬声器、机架等）

(15)  物质名称 ： 聚氯乙烯（ＰＶＣ）以及ＰＶＣ混合物 禁止供货时期

・ 捆绑

・ 包装材采用的片材（气垫子、泡罩包装、垫子保护袋等）

・热收缩软管

・绝缘板、装饰板、标签、片材、层压板

・扁形软电线

・ 机器内外部使用的绝缘板、绝缘软管、绝缘盖

・连接电缆

・配线用塑料电线

・束线、加工线材（同轴电缆、扁平线、双重屏蔽电线、屏蔽线等）

・作为电容器、电源开关、保险丝用途的绝缘该

・ 树脂用粘料（涂料、粘结剂、油墨等）

・ 高高压塑料电线

・ 绝缘带

・ AWG36以上的极细电线

・ 1级,3级以外的对象中使用氯乙烯共聚作用以及聚氯乙烯树脂和混合其他的聚合物的零部件
　

立即执行

物质名称

1级

适用对象外

1级

3级
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CAS．No.

立即执行



(16)  物质名称  ：  酸化铍 禁止供货时期

・3级以外的所有用途

・无替代物之特殊用途的产品

禁止供货时期

・所有用途

（18）　物质名称：特定邻苯二甲盐酸（DEHP、DBP、BBP、DINP、DIDP、DNOP、DNHP）注 禁止供货时期

聚氯乙烯树脂含有增塑剂用途

注

邻苯二甲酸（２-乙基己基酯） 117-81-7

邻苯二甲酸二丁酯 84-74-2

邻苯二甲酸丁苄酯 85-68-7

邻苯二甲酸邻苯二甲酸二异壬酯 28553-12-0、68515-48-0

邻苯二甲酸二异葵酯 26761-40-0、68515-49-1

邻苯二甲酸二正辛酯 117-84-0

邻苯二甲酸二已酯 84-75-3

禁止供货时期

・用于制冷剂･隔热材料等产品的所有用途

禁止供货时期

・用于装饰性层压板､印刷纸、成型塑料产品紫外线防护剂/吸收剂

禁止供货时期

・零部件采用的材料中的PFOS浓度大于或等于0.1ｗｔ％时

・每个涂布材料中的PFOS含量大于或等于1μｇ/ｍ
2
时

例）电镀、涂料、颜料、染料、拒水剂/拒油剂/防污剂等涂布的材料（纤维、薄莫、紙等）、

氟聚合物树脂涂层、粘结剂、密封胶等

・用于薄膜、纸和印刷版材中的照片用涂布剂

・光刻工艺采用的光刻胶或shi防止反射用的涂布剂

禁止供货时期

・使用ODS实施清洗加工・发泡加工が等的零部件和材料

注：HCFC等(AK-225s)的破坏臭氧层物质按照顾客要求
注1：CFC-11、CFC-12、CFC-13、CFC-111、CFC-112、CFC-113、CFC-114、CFC-115、CFC-211

CFC-212、CFC-213、CFC-214、CFC-215、CFC-216、CFC-217、halon1211、halon1301、

halon2402、1,1,1三氯乙烷、四氯化碳素

禁止供货时期

・用于干燥剂（硅胶等）中的湿度指示剂
・浸渍到纸等的湿度指示剂

（24）　物质名称：卤物质（注1）

溴以及溴化合物 900ppm以下 含有溴,氯双元素时
氯以及氯化合物 900ppm以下 1,500ppm以下
三氧化锑 1,000ppm以下
红磷 1,000ppm以下
邻苯二甲酸盐 1,000ppm以下

注1：对象零部件清楚地记载在"无卤"图纸

・发癌性/变异原性/生殖毒性/难分解性/余留性/高生物积累性物质。
对象物质名的详细参照JAMP主页　注2
ｈｔｔｐ：//www.jamp-info.com/　　 管理表　 　　　JAMP管理对象物质（EXCEL)  　　　EU05 REACH SVHC)

注1：有关化学物质的登录,评价,认可以及限制的规则 （2008年6月1日执行）
注2：2008年10月28日、15物质被作为高担心物质公布。今后结果是∶对象物质逐渐地增加

    2级 2011/4/1开始

（25）　物质名称：REACH规则对象物质　　注1

1级

3级

1级

3级

1级 立刻执行

（21）　物质名称：全氟辛烷磺酸(含有盐）　　PFOS

适用对象
外

1级 立刻执行

（22）物质名称：臭氧层破坏物质（ODS)　　注1

3级

立刻执行

（17）　物质名称：铍青铜

简称

1级

DBP

立刻执行

DNOP

DEHP

DIDP

BBP
DINP

对象物质（注2） 允许浓度（注2）

注2：对象物质或者容许密度与上述标准不一样的时候,图纸中清楚地记载对象物质名以及容许密度。

管理
物质
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立刻执行

（23）　物质名称：二氯化钴

1级

名称

立刻执行

DNHP

（20）物质名称：特定苯并三氮唑

CAS　　No

（19）　物质名称：氢氟碳化合物（HFC)、全氟化碳（PFC)



４． 有关包装材料的追加事项

  物质名称  ：  重金属 （水银、镉、六价铬、铅）

・ 用于产品包装箱，零部件运输用的包装 （提手、木箱、铝箔及缠绕膜、
  装运管、袋、缓冲材料、U型钉、片材、保鲜膜、瓦楞纸、涂料、油墨、胶带
  打包带、标签、靠垫等）
・零部件交货厂商使用的物流箱除外。

允许浓度
・ 水银、镉、六价铬、铅的重金属允许浓度，依照组成包装时的各零部件材料・油墨・涂料的类别
规定为重金属的合计应小时１００ｐｐｍ。但是，塑料（包含橡胶涂料、油墨各相应部位中的含镉
或铅的允许浓度，应符合镉和镉化合物及铅和铅化合物的规定。
(主要的塑料部位 ： 提手、塑料袋、靠垫、保鲜膜、铝箔及缠绕膜、带盘、胶带、

装运管、打包带等）

（1）对于六价铬的分析，首先分析总铬的量，确认4种元素合计小于 100 ppm 。
此时，可以与镉和铅同时进行预处理。

（2） 如果４种元素合计大于或等于１００ppm时、必须确认镉､铅、汞三种元素的合计含量小于100ｐｐｍ。
当镉、铅、汞的合计含量小于１００ppm时，在进一步实施六价铬的检测判定。最后应确认没有检测到六价铬。

测定基准
(1) 预处理

①在此规定镉、铅、总铬的预处理方法，应依照塑料中的镉（P7)的规定处理。
②汞的预处理方法主要有下列3种：

1)在密闭容器内进行的加压酸分解法（包括微波分解法）(例如EPA 3052:1996）
　　　　　　 2)加热气化ー冷原子吸光法

　必须采取某种方法完全溶解该沉淀。

(2) 测定法
①在此规定镉、铅、总铬的预处理方法，应依照塑料中的镉（P7)的规定处理。
②汞的测定方法也是依照塑料中的（P7)的规定处理。但是，预估包装零部件和材料中可能混入低浓度的汞时
　如下分析方法较为适合：还原气化原子吸光防、附带氢气发生器的ICP-AES和ICP-MS。

六价铬的检测判定
　　（这是为了确认包装零部件和材料中的镉、铅､水银、总铬4元素の合計が100ppm以上になった場合の、確認方法）

検出方法
　　1)前処理　： 溶出法（温水抽出法）

　　2)測定法　： 紫外-可視吸光光度法

如果本测定 标准是组合了预处理和测定法，其结果可以保证定量下限值为：汞小于5ppm、镉小于5ppm、总铬小于
5ppm、铅小于30ｐｐｍ时，则规定该组合所得到的测定结果合格。此外，镉、水银、总铬量可以同时进行分析，但是AAS
方法除外。

《咨询》
日本电产科宝株式会社

环境管理室　　笹木　达男
TEL：03-3965-1255
FAX：03-3965-5708
E-Mail：kankyou@nidec-copal.co.jp

1级

-12-

3)将硫酸、硝酸放入附带回流冷凝器的分解烧瓶（基纳达尔法）中进行的施式分解法。产生沉淀时，

立刻执行

适用对象外

禁止供货时期



环境管理物质非含有证明书

　　　　　年　　　　月　　　　日

     日本电产科宝集团

联系方式　　：

公司印章

・提供给贵公司的部件、成套部件及辅助部件上使用的材料以及制造工艺中贵公司指定的环境管理物

　质的级别1及图纸上指定的有害物质的，兹证明不含有此类有害物质。

・向贵公司供货时，在检查成绩书内设置「非含有证明」栏并填写上述的管理编号。

・提供货物

管理Ｎｏ 分析日

确认事项

　ＩＣＰ数据请参照别纸。

　ＭＳＤＳ（成分表）数据请参照附件。

　只就快削黄铜棒（C3604、C3602等）要求提交「材质证明书」。

  ICP数据的有效期限为1年，在期限到来之前进行确认更新。

　※Excel表格、清按右側的 Button. Excel

　　　　　　　有効期限　　　至　　　　年　　　　　　月

提交文件①

重量

管理Ｎｏ：

负责人姓名 ：

ＭＳＤＳ或成分表

管理Ｎo
　　　　图号 名称

　　　ICP数据

（构成部件）

材质/表面处理

公司名　　：　　　　　　　　　　　　　

http://www.nidec-copal.co.jp/01/higanyu-chinese.xls


管理No.：2009-0010

日本电产科宝集团
　　　　公司名称：　　　　　　　　　　　

　　　　负责人名称 ：

　　　　联系方式：
        

公司印章

・提供给贵公司的部件、成套部件及辅助部件上使用的材料以及制造工艺中贵公司指定的环境管理物

　质的级别1及图纸上指定的有害物质的，兹证明不含有此类有害物质。

・向贵公司供货时，在检查成绩书内设置「非含有证明」栏并填写上述的管理编号。

・提供货物

管理Ｎｏ 分析日

I-1234 2009/10/1 M-1234

I-4567 2009/10/1 M-4567

I-7890 2009/10/1 M-7890 0.02mg

I-2345 2009/10/1 M-2345 0.56ｇ

I-6789 2009/10/1 M-6789 5.3ｍｇ

确认事项

　ＩＣＰ数据请参照别纸。

　ＭＳＤＳ（成分表）数据请参照附件。 有效期限　　　2010年　9月

　只就快削黄铜棒（C3604、C3602等）要求提交「材质证明书」。

  ICP数据的有效期限为1年，在期限到来之前进行确认更新。

重量

环境管理物质非含有证明书

A4-42370 YorkA
SUYP-1

无电解镍镀金

管理ＮＯ

Ａ4-42914 主镜轴
0.04ｇ

材质/表面处理 ＭＳＤＳ或者成分表　　　ICP数据

SUM24L

氮化处理

涂装（ＳＱＸ-5)

填写例

　　　　图纸号 名称
（构成部材）

材料的
ICP数据

氮化处理过的
材料的ICP数据

涂装皮膜的
ICP数据

材料的MSDS
氮化处理剂的
MSDS

涂料的
MSDS

科宝图纸号、名称

发货检查时,把这个环境

管理号作为证明填入发
货检查表

这种零部件由材料、氮化处理以及涂装的三个
零部件构成。
ICP数据需要各自的均质物质,不过除了氮化处理
皮膜，因为不能与素材分离，所以这ICP数据成为
氮化处理的材料。

镀膜前的零部件
1个重量

镀膜皮膜的重量。
（镀膜处理后-处理前的重量）

镀膜皮膜的
ICP数据

材料的ICP
数据

材料+氮化处理
重量

涂膜重量
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